TRIBUNAL REGIONAL DO TRABALHO DA 122 REGIAO
ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

AQUISICAO DE CADEIRAS ERGONOMICAS COM RODIZIOS ENCOSTO EM TELA
PROAD 13.956/2023
1. Item identificador da demanda no PAC - Plano Anual de Contratacoes

ITEM PAC 2023 — CMLOG - 11039

OBJETO: POLTRONA PRESIDENTE TELADA GIRATORIA COM BRAGOS

2. Unidade Demandante e Unidade Gestora de Orcamento

Unidade Demandante: Coordenadoria de Materiais e Logistica - CMLOG
Unidade Gestora de Orcamento: Coordenadoria de Materiais e Logistica - CMLOG

3. Descricao da necessidade da contratacao
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Aquisicdo de 90 unidades de Cadeiras Ergonémicas com Rodizios e Encosto em Tela para

atendimento de demandas registradas no CMLOG, bem como reserva técnica para novas demandas e

eventuais substituicbes no presente Exercicio.

Durante nossa pesquisa de precos, identificamos a existéncia da Ata de Registro de Pregos do
Pregéao Eletrénico PE-106/2022, realizada pelo HOSPITAL DAS FORCAS ARMADAS - UASG 112408

(Item 07), que estava aberta para adesao.

Porém, na ocasido da solicitagdo de autorizagdo do Orgao Gerenciador, o saldo disponivel para

adesao ja estava menor do que a necessidade deste Regional. O pedido foi refeito no sentido de

aproveitar o aceite do fornecedor e garantir o atendimento a demanda mais imediata advinda das

Unidades.

No entanto, ap6s 12 dias sem qualquer manifestagdo do Gerenciador sobre a solicitagéo e a
publicacdo de Ata de Registro de Precos recém assinada entre 0 GRUPAMENTO DE APOIO DE BELEM
- UASG 120628 - COMANDO DA AERONAUTICA e NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA, esta Equipe

de Planejamento concluiu ser vantajosa a adesao a mesma.

A (ltima aquisicdo desse item foi efetuada por meio do PROAD 13.172/2022, resultando

atualmente em 27 unidades disponiveis em estoque reservadas para atenderem as demandas ja



planejadas nas reformas das Unidades de Concérdia e Balneario Camboriu e substituicdo daquelas que
estao apresentando necessidade recorrente de manutencao.

Existe a possibilidade de uso das mesmas no Plendrio do TRT-SC, na medida em que as
cadeiras em uso atualmente apresentam desgaste significativo, ficando, no momento oportuno, a critério

de cada Desembargador a opgao pelo uso das novas cadeiras a serem adquiridas.

4. Alinhamento entre a contratacao e os Planos Estratégicos do Tribunal

A contratacao proposta converge com o Plano Estratégico do TRT-SC 2021-2026 nos objetivos
de “Fortalecer a Governanga e a Gestao Estratégica” e “Aperfeigoar a gestao orgcamentaria e financeira”.

5. Requisitos minimos da demanda

Transcrito da Proposta Vencedora

ltem da Descricao/Especificagéo Fabricante Unid
Ata /Marca
/Modelo
G02 - | POLTRONA PRESIDENTE TELADA GIRATORIA COM BRAGCOS PLAXMETAL Unid
51 Cadeira Presidente encosto telado, com bragos. A estrutura do

encosto é fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes
minimas de 460 mm de largura por 550 mm de altura. Possui tela
100% poliéster fixada a moldura. Essa por suavez é fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente.
recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a
lamina, que fara a ligagao do encosto com o assento, possui lamina
com catraca fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para uma maior resisténcia. Possui 65
mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicoes
definidas, possui apoio lombar regulavel, este apoio é Posicionado
atras da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste
naaltura do apoio lombar em nove Posigdes distintas que percorrem
um curso de 40mm. Apresenta um apoio de cabega fabricado em uma
mistura de poliamida com fibra de vidro, através deum processo de
injecao de termoplasticos. Possui regulagem de angulagao, que

permite o ajuste em trés posicdes distintas. O assento possui




compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura.
Possui porcas garras de 1/4” inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢éo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de inje¢cdosob presséo. Deve possuir
densidade minimade 50 kg/m3. O conjunto é revestido com tecido
100% poliéster. Suas dimensbées minimas sdo de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de inje¢do em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Devera possuir apoio de brago com
regulagem de altura, através de botédo. Possuir no minimo 70mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posicoes
definidas, A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago
1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o apoio do brago devera ser
confeccionado em poliuretano pele integral Skin. Para montar o brago
no assento, séo utilizados dois pa rafusos sextavados para cada
braco. O mecanismo deve ser em ago 1010/1020, o mecanismo deve
receber uma protecao de preparacao de superficie metdlica e
revestimento eletroestatico ep6xi em pé, que garante protegéo e maior
vida (til ao produto. Devera possuir duas alavancas, uma que
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira, que deve possuir um corpo cilindrico, fabricado com tubo de
construgao mecanica de precisdo de ago carbono 1008/1020 na
medida externa de 50mm conformado em uma de suas extremidades
peloprocesso de conificagdo para perfeita fixacdo na base, e outra
alavanca que trava e destrava o movimento de reclinagéo do encosto,
e um manipulo de ajuste de tensdo. Deve possuir movimento
sincronizado de reclinagdo com no minimo cinco posicoes, sistema de
anti-impacto em todas posigdes, livre flutuagédo, que deve ser ajustada
a tenséao através do manipulo. A base da cadeira devera ser em forma
de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e
constituida com cincopas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado. E fabricada pelo processo de injegéo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa o alojamento para o encaixe
dos rodizios. Deve possuir cinco rodizios constituido de duas roldanas

circulares, na dimensao de 55 mm de diametro, fabricadas em sua




regido central em termoplastico denominado de poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando—se a pisos
rigidos. O corpo do rodizio € confeccionado de forma semi circular,
fabricado em material termo plastico denominado de poliamida (PA).
As roldanas séo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de
aco carbono1005/1010 com 6 mm de didmetro, o qual é lubrificado
afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda um
eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago
carbono1008/1010com 11 mm de di@metro, responsavel por fazer a
ligacéo do rodizio com a base. Esse eixo € montado através de um
anel elastico sob pressao no corpo do rodizio, e recebe lubrificagao

para redugdo do atrito durante os deslocamentos rotativos.

6. Sustentabilidade

Com base na filosofia de sustentabilidade incorporada por este Tribunal que busca a proposta
mais vantajosa levando em conta ndo apenas o pre¢co, mas o custo como um todo, considerando a
manutencao da vida no planeta, a equidade social e 0 bem-estar humano, em consonancia com o artigo
5¢ da Lei 14.133/2021, bem como considerando os critérios de sustentabilidade previstos no manual de
compras sustentaveis editado pela resolucao do CSJT e pelo PLS-Plano de Logistica Sustentavel deste
TRT-SC, as aquisi¢cdes deste processo devem observar os parametros legais de preservacao ao meio
ambiente e desenvolvimento sustentavel.

A presente aquisi¢éo esta de acordo com o planejamento estratégico do Poder Judiciério e a
legislagdo ambiental a ele pertinente, especialmente os seguintes textos normativos: Artigo 5° da Lei
14.133/2021, Resolugdo CNJ 325/2020, de 29 de junho de 2020, Resolugdo CNJ 400/2021, de 16 de
junho de 2021, PORTARIA PRESI 303, de 2 de setembro de 2015, PORTARIA SEAP 011, de 25 de
janeiro de 2016, bem como a Lei 12.305/2010 (Politica Nacional de Residuos Sélidos), e as PORTARIA
PRESI n® 242, de 18 de outubro de 2016 com o PLS-TRT12 2022-2023 (Plano de Logistica Sustentavel
TRT12 2022-2023 1). Tem como norte principal os critérios contidos no Guia de Contratagbes
Sustentaveis, aprovado pela Resolugao CSJT n® 310/2021 e pelo PLS - Plano de Logistica Sustentavel
deste TRT-SC, instituido pela Portaria Presi 303/2015, os quais preconizam as praticas sustentaveis a
serem observadas pelas empresas que fabricam o equipamento.

Assim, itens como utilizacdo de energia renovavel, embalagens reciclaveis, baixo consumo de
energia (ex. Selo Procel A), baixa emissdo de calor e reengenharia do equipamento, estio
subentendidos como “incorporados” a producao e funcionamento do equipamento. Os materiais que
compdem as embalagens do produto, serao posteriormente descartados pela CMLOG - Coordenadoria



de Material e Logistica do Tribunal, sempre levando em consideracao as politicas internas de descarte

sustentavel que visam a reciclagem, e dentro do possivel, o reaproveitamento dos materiais. Ao fim da

vida util ou quando ndo mais servirem aos propositos que para os quais estes itens foram adquiridos,

ou nao estando mais operacionais, cada um destes materiais serao doados ou descartados de acordo

com as regras da contabilidade publica, legislacao sobre a administracdo, aforamento e alienacao de

bens moveis de dominio da Unido, bem como a legislagdo ambiental, existentes a época.

7. Estimativas das quantidades

A quantidade a ser adquirida reflete a média de cadeiras fornecidas nos anos pré-pandemia, a

qual corresponde a quantidade de cadeiras que alcangam desgaste em indice que inviabiliza seu uso

ergonémico. Nao ha um tempo determinado para a substituicdo geral deste tipo de material, tendo em

vista o perfil do usuario, motivo pelo qual toma-se como referéncia a média histérica anual.

Informa-se que ndo houve aquisi¢cdo de cadeiras ergonémicas giratérias apos a pandemia.

QUANTIDADE: 90 unidades

QUADRO DE FORNECIMENTOS

- Fonte SCMP (Sistema de Controle de Material e Patrimdnio)

QUADRO DE DISTRIBUICAO DE CADEIRAS

ERGONOMICAS - 2010 A 2023

Soma de Qt Atendida

Total
Rétulos de Linha 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2014 | 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023 | Geral
CADEIRA GIRATORIA 74 22 42 10 93 241
CADEIRA GIRATORIA
ERGONOMICA 247 232 262 | 379 | 795 1915
CADEIRA GIRATORIA
ERGONOMICA ESPALDAR ALTO -
TIPO1- INDICACAO NESMT 85| 931 62 21 43 33 14 1189
CADEIRA GIRATORIA
ERGONOMICA ESPALDAR ALTO -
TIPO 1 - INDICACAO NESMT - LED -
FLEXFORM 48 13 19 19 99
CADEIRA GIRATORIA
ERGONOMICA ESPALDAR ALTO -
TIPO 2 - SERVIDOR 37| 123 160
CADEIRA GIRATORIA
ERGONOMICA TIPO PRESIDENTE
EM TELA 1 29 5 2 9 18 64
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR
MEDIO EM TELA COM BRACO 14 14

POLTRONA GIRATORIA

12




POLTRONA GIRATORIA -
ESPALDAR MEDIO EM TELA - COM
BRACO 2] 121 71| 30 1 225
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR
ALTO 32 9 12| 39| 111 1 1 205
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR
ALTO - TIPO 2 - JUIZ(A) 20 20
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR
BAIXO 14 9 7| 18| 50 98
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR
MEDIO 2 3 6| 13 24
Total Geral -
CADEIRAS/POLTRONAS
GIRATORIAS DIVERSAS 370 | 272| 329| 5752143 63| 24| 164| 105| 121 6 15 28 51| 4266
ANO 2010 | 2011 | 2012|2013 | 2014 | 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022 | 2023
Total Geral -
CADEIRAS/POLTRONAS
GIRATORIAS DIVERSAS 370 | 272| 329| 5752143 63| 24| 164| 105| 121 6 15 28 51
Total Geral - CADEIRAS/POLTRONAS GIRATORIAS DIVERSAS
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2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

FORNECIDAS 63 24| 164| 105| 121
ANO 2015 | 2016|2017 | 2018 | 2019
MEDIA ANOS ANTERIORES A
PANDEMIA 95,4

8. Pesquisa de mercado

Ao investigar as possiveis solugdes e conduzir a pesquisa de mercado, a equipe identificou a

existéncia de uma Ata de Registro de Precos vigente que atende plenamente as necessidades deste
TRT-SC. Esta ata esta relacionada ao Pregéo Eletrénico PE-106/2022, conduzido pelo HOSPITAL DAS
FORCAS ARMADAS - UASG 112408, especificamente no Iltem 07, e encontra-se disponivel para
adesdo, porém, o Orgdo Gerenciador ndo autorizou a adesdo, motivo pelo qual buscou-se Ata

recentemente publicada, a qual pretende-se aderir, a saber, Ata de Registro de Precos recém assinada




entre 0 GRUPAMENTO DE APOIO DE BELEM - UASG 120628 - COMANDO DA AERONAUTICA e
NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA.
A escolha pela adeséo a esta ata foi motivada pelo fato de ela se destacar como a alternativa

mais vantajosa em termos de economia, logistica e eficiéncia, no presente momento.
9. Escolha e Justificativa da Solucao mais adequada

A escolha da solugdo mais adequada esta respaldada por uma pesquisa de mercado
abrangente. Essa escolha, além de atender aos requisitos técnicos e econémicos, também visa
promover o principio da celeridade em nossas operacoes.

A solugao escolhida primeiramente, através da adesao a Ata de Registro de Pregos do Pregao
Eletrénico PE-106/2022, conduzido pelo HOSPITAL DAS FORCAS ARMADAS - UASG 112408 (ltem
09), destacava-se como a alternativa que melhor se alinha com os objetivos do TRT-SC. Em primeiro
lugar, essa escolha garantiria eficiéncia, uma vez que os produtos na ata atendem integralmente as
demandas da Instituicdo, assegurando a qualidade necessaria para suas operagdes. Porém, o Orgao
Gerenciador ndo autorizou a adesao, motivo pelo qual buscou-se Ata recentemente publicada, a qual
pretende-se aderir, a saber, Ata de Registro de Pregos recém assinada entre 0 GRUPAMENTO DE
APOIO DE BELEM - UASG 120628 - COMANDO DA AERONAUTICA e NEW MOVEIS CORPORATIVO
LTDA.

A celeridade é um elemento fundamental nesta decisdo, uma vez que a adesdo a esta ata
permite uma resposta rapida, eliminando a necessidade de processos de licitagdo, mais demorados e
de maior custo processual.

A escolha demonstra economicidade, uma vez que 0s pregos previamente acordados na ata
refletem condigdes vantajosas de mercado, resultando em economia de recursos financeiros.

Portanto, a escolha da adesdo a Ata de Registro de Precos recém assinada entre o
GRUPAMENTO DE APOIO DE BELEM - UASG 120628 - COMANDO DA AERONAUTICA e NEW
MOVEIS CORPORATIVO LTDA, além de atender aos requisitos técnicos e econémicos, é uma decisio
que promove a celeridade e melhor custo/beneficio processual. Isso resulta em uma gestdo mais
eficiente, economia de recursos e a capacidade de responder rapidamente as demandas da nossa
Instituicdo.

Oportuno dizer que, embora o resumo das especificacdes seja diferente, por tratar-se de Editais
diferentes, elaborados por Orgaos diferentes, as especificacdes técnicas do objeto sdo semelhantes,
ambas compativeis com a solugédo pretendida no presente expediente, como se pode constatar nos
documentos 54 e 75 dos autos, bem como pela leitura das especificacoes técnicas.



10. Descricao da solucao como um todo/Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes.

A solucéo consiste na aquisicdo de cadeiras ergonémicas giratdrias, com rodizios, encosto em
tela e apoio para a cabeca, requisitos presentes no objeto da Ata de Registro de Precos recém assinada
entre 0 GRUPAMENTO DE APOIO DE BELEM - UASG 120628 - COMANDO DA AERONAUTICA e
NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA, donde se pode afirmar que existe exata compatibilidade entre a
solucéo e o objeto da referida Ata de Reqistro de Precos.

Nao ha contratagdes correlatas ou interdependentes a esta contratagao.

11. Justificativas para o parcelamento ou nao da solucao

Ao analisar a situacdo, a equipe optou pelo ndo parcelamento da solugdo. Uma vez que ha
espacgo disponivel para armazenamento no almoxarifado e ja existem demandas a serem atendidas,

além das futuras demandas esperadas.

12. Providéncias para adequacao do Tribunal

O item a ser adquirido neste processo nao evoca a necessidade de ajuste a adequacao por parte
deste Tribunal. Sendo um bem que ja faz parte do mobiliario do Tribunal, o mesmo apenas procedera a
distribuicao as Unidades conforme suas necessidades e permanecera com alguns no Almoxarifado para
repor quando solicitados.

Assim, ndo ha mudanga estrutural ou de outra forma para serem efetuadas.

13. Resultados Pretendidos

Com a aquisicao das cadeiras para atendimento de demandas ja registradas, almejamos
diversos resultados positivos. Primeiramente, buscamos alcangar uma consideravel economia de
recursos financeiros, uma vez que a adesao a Ata de Registro de Pregos proporciona pregos vantajosos
e celeridade ao eliminar procedimentos relativos a licitagdo, mais demorados.

Além disso, visamos a eficacia na disponibilidade desses recursos, garantindo que todas as
demandas sejam prontamente atendidas, o que contribui para a eficiéncia de nossas operacdes e
melhor aproveitamento dos recursos humanos.

Em suma, espera-se obter economia, eficacia, eficiéncia e celeridade, garantindo que nossas
demandas sejam atendidas de forma satisfatéria e alinhada com nossos objetivos de gestdo de

recursos.



Concluiu-se que ha exata adequacao entre a solugcédo pretendida e o objeto da Ata Ata de
Registro de Precos assinada entre o GRUPAMENTO DE APOIO DE BELEM - UASG 120628 -
COMANDO DA AERONAUTICA e NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA, resultante do PE 82/2023.

14. Especificagao completa da solucao escolhida

Especificacdo Transcrita da Proposta Vencedora

Item Descrigao/Especificagao Unid | Quant Valor Valor

da Ata Unit Total

G02- | POLTRONA PRESIDENTE TELADA GIRATORIACOM | Unid | 90 | 1.683,00 | 151.470,00
51 |BRAGOS

Cadeira Presidente encosto telado, com bragos. A
estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado
com fibra de vidro. Possui dimensdes minimas de 460
mm de largura por 550 mm de altura. Possui tela 100%
poliéster fixada a moldura. Essa por suavez é fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o
uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade
ao componente. recebe quatro buchas americanas em
seus pontos de unido com a lamina, que fara a ligacao
do encosto com o assento, possui lamina com catraca
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para uma maior
resisténcia. Possui 65 mm de curso para a regulagem
de altura, dispostos em sete posigdes definidas, possui
apoio lombar regulavel, este apoio é Posicionado atras
da superficie de contato com o usuario, e permite um
ajuste naaltura do apoio lombar em nove Posi¢des
distintas que percorrem um curso de 40mm. Apresenta
um apoio de cabeca fabricado em uma mistura de
poliamida com fibra de vidro, através deum processo de
injecao de termoplasticos. Possui regulagem de
angulagao, que permite o ajuste em trés posicoes
distintas. O assento possui compensado multilaminado

de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas

garras de 1/4” inseridas nos pontos de montagem da




madeira, fabricadas em ag¢o carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma ergonémica
e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através
de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de injecaosob pressédo. Deve possuir
densidade minimade 50 kg/m3. O conjunto é revestido
com tecido 100% poliéster. Suas dimensdes minimas
sdo de 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de inje¢cao em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Devera possuir apoio de brago com
regulagem de altura, através de botdo. Possuir no
minimo 70mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posi¢des definidas, A alma do apoio
de bracgo é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35 mm de espessura, ja o apoio do brago devera ser
confeccionado em poliuretano pele integral Skin. Para
montar o brago no assento, sdo utilizados dois pa
rafusos sextavados para cada bra¢o. O mecanismo
deve ser em ago 1010/1020, o mecanismo deve receber
uma protecao de preparacgao de superficie metdlica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Gtil ao produto. Devera possuir
duas alavancas, uma que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, que
deve possuir um corpo cilindrico, fabricado com tubo de
construgdo mecénica de precisdo de ago carbono
1008/1020 na medida externa de 50mm conformado em
uma de suas extremidades peloprocesso de conificacao
para perfeita fixagdo na base, e outra alavanca que
trava e destrava o0 movimento de reclinagdo do encosto,
e um manipulo de ajuste de tensdo. Deve possuir
movimento sincronizado de reclinagdo com no minimo
cinco posigdes, sistema de anti-impacto em todas
posi¢cdes, livre flutuagdo, que deve ser ajustada a
tensao através do manipulo. A base da cadeira devera

ser em forma de pentagono, obtendo um diametro na




ordem de 690 mm e constituida com cincopas de apoio
em formato piramidal e com acabamento texturizado. E
fabricada pelo processo de injecao de termoplastico em
poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa o alojamento
para o encaixe dos rodizios. Deve possuir cinco rodizios
constituido de duas roldanas circulares, na dimensao de
55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central
em termoplastico denominado de poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretano (PU),
destinando—se a pisos rigidos. O corpo do rodizio é
confeccionado de forma semi circular, fabricado em
material termo pléstico denominado de poliamida (PA).
As roldanas sdo fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de a¢o carbono1005/1010 com 6 mm de
diametro, o qual é lubrificado afim de reduzir o atrito
durante o rolamento. O corpo recebe ainda um eixo
vertical, perpendicular ao piso, fabricado emaco
carbono1008/1010com 11 mm de didmetro, responsavel
por fazer a ligagéo do rodizio com a base. Esse eixo é
montado através de um anel elastico sob pressédo no
corpo do rodizio, e recebe lubrificagio para redugao do

atrito durante os deslocamentos rotativos.

MARCA: PLAXMETAL

As poltronas deverdo ser entregues, no Almoxarifado deste Tribunal, situado na rua Santos
Saraiva, n° 1309 fundos, Estreito, Florianépolis-SC, CEP: 88070-101, das 13h as 18h, em até 30 dias a
contar da emissao da Nota de Empenho.

O bem em aquisicao tera fornecimento Unico e de uma s6 vez, logo, néo podera ser parcelado a
sua entrega e ndo possui natureza de fornecimento continuo. Para isso, foi constatado que ha
viabilidade de espaco para receber e alocar os bens em Almoxarifado.

15. Estimativa do valor da contratacao

Item Descrigao/Especificagao Unid Quant Valor Valor

da Ata Unit Total




Go02-
51

POLTRONA PRESIDENTE TELADA GIRATORIA
COM BRACOS

Cadeira Presidente encosto telado, com bragos. A
estrutura do encosto é fabricada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes
minimas de 460 mm de largura por 550 mm de
altura. Possui tela 100% poliéster fixada a moldura.
Essa por suavez é fixada na estrutura por meio de
cligues de encaixe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao
componente. recebe quatro buchas americanas em
seus pontos de unido com a lamina, que fara a
ligacdo do encosto com o assento, possui lamina
com catraca fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 6,35 mm de espessura com vinco central para
uma maior resisténcia. Possui 65 mm de curso para
a regulagem de altura, dispostos em sete posicoes
definidas, possui apoio lombar regulavel, este apoio
€ Posicionado atras da superficie de contato com o
usuario, e permite um ajuste naaltura do apoio
lombar em nove Posi¢des distintas que percorrem
um curso de 40mm. Apresenta um apoio de cabeca
fabricado em uma mistura de poliamida com fibra de
vidro, através deum processo de injecéao de
termoplasticos. Possui regulagem de angulacgéo,
gue permite o ajuste em trés posic¢oes distintas. O
assento possui compensado multilaminado de
madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas
garras de 1/4” inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimicos a
base de poliol/isocianato pelo processo de
injecdosob pressao. Deve possuir densidade
minimade 50 kg/m3. O conjunto é revestido com

tecido 100% poliéster. Suas dimensdes minimas

Unid

90

1.683,00

151.470,00




sdo de 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pléstica fabricada pelo processo de
injecdo em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Devera possuir apoio
de brago com regulagem de altura, através de
botdo. Possuir no minimo 70mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢coes
definidas, A alma do apoio de braco é fabricada em
chapa de a¢o 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, ja o apoio do braco devera ser
confeccionado em poliuretano pele integral Skin.
Para montar o brago no assento, sao utilizados dois
pa rafusos sextavados para cada brago. O
mecanismo deve ser em aco 1010/1020, o
mecanismo deve receber uma protegcéo de
preparacao de superficie metdlica e revestimento
eletroestatico epdxi em pd, que garante protegéo e
maior vida util ao produto. Devera possuir duas
alavancas, uma que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira,
gue deve possuir um corpo cilindrico, fabricado com
tubo de construgdo mecanica de precisdo de ago
carbono 1008/1020 na medida externa de 50mm
conformado em uma de suas extremidades
peloprocesso de conificagdo para perfeita fixagdo na
base, e outra alavanca que trava e destrava o
movimento de reclinacao do encosto, e um
manipulo de ajuste de tensdo. Deve possuir
movimento sincronizado de reclinagdo com no
minimo cinco posigdes, sistema de anti-impacto em
todas posigdes, livre flutuacao, que deve ser
ajustada a tenséo através do manipulo. A base da
cadeira devera ser em forma de pentagono, obtendo
um didmetro na ordem de 690 mm e constituida
com cincopas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado. E fabricada pelo processo
de injegao de termoplastico em poliamida, aditivada

com 30% de fibra de vidro, possuindo na




extremidade de cada pa o alojamento para o
encaixe dos rodizios. Deve possuir cinco rodizios
constituido de duas roldanas circulares, na
dimensao de 55 mm de diametro, fabricadas em sua
regiao central em termoplastico denominado de
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando—se a pisos rigidos. O
corpo do rodizio é confeccionado de forma semi
circular, fabricado em material termo plastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas séo
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal
de aco carbono1005/1010 com 6 mm de didmetro, o
qual é lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo recebe ainda um eixo vertical,
perpendicular ao piso, fabricado emago
carbono1008/1010com 11 mm de didmetro,
responsavel por fazer a ligagao do rodizio com a
base. Esse eixo € montado através de um anel
elastico sob pressao no corpo do rodizio, e recebe
lubrificacdo para reducéo do atrito durante os

deslocamentos rotativos.

16. Posicionamento conclusivo sobre a adequacao da contratacao para o atendimento da
necessidade a que se destina (Declaracao da viabilidade e adequacao)

A EPC declara que baseando-se nas analises e justificativas realizadas previamente e que é
adequada para o atendimento da necessidade a que se destina.

A EPC declarar que, de acordo com as analises do ETP, a presente contratacdo é viavel e
adequada a contratagao pretendida, consignando a existéncia de orgcamento disponivel para a mesma.

A EPC declara, também, a exata compatibilidade entre a solugéo e o objeto da ARP que se

pretende aderir.

17. Estratégia para continuidade do atendimento da demanda em caso de finalizacao ou
interrupcao do contrato

Por se tratar de aquisicdo de bem permanente, muito embora sejam itens padrées do Tribunal,
nao se visualiza uma prestacao continua de servigos, uma vez sendo entregue se conclui o objeto da

aquisicao.



18. Analise de Riscos

A politica adotada pelo Tribunal estabelece que riscos baixos e médios (inferior a 15 pontos)
podem ser aceitos. O Mapa de Riscos da presente contratacdo nao apontou risco acima desse valor.
Dessa forma, os riscos la enumerados serdo aceitos, ou seja, nao serao tratados.

Os possiveis riscos estao elencados no documento “Mapa de Riscos” que segue anexo a este
processo.

19. Equipe de Planejamento da Contratacao

Integrante demandante

Nome: Altair de Lima

Matricula: 2613

Lotacdo: Coordenadoria de Material e Logistica - CMLOG
Cargo: Técnico Judiciario

Email: altair.lima@trt12.jus.br ou cmlog@trt12.jus.br
Ramal: 4151

Integrante demandante substituto

Nome: Edilson Zilto Forte

Matricula: 2619

Lotacdo: Coordenadoria de Material e Logistica - CMLOG
Cargo: Técnico Judiciario

E-mail: samox@trt12.jus.br

Ramal: 4154

Integrante técnico

Nome: Alceu Aquini Dias Filho

Matricula: 1726

Lotagéo: Coordenadoria de Material e Logistica - CMLOG
Cargo: Técnico Judiciario

Email: semat@trt12.jus.br

Ramal: 4141

Integrante técnico substituto
Nome: Robson Ignacio de Souza



Matricula: 3724

Lotacdo: Coordenadoria de Material e Logistica - CMLOG
Cargo: Técnico Judiciario

E-mail: semat@trt12.jus.br

Ramal: 4113

Integrante administrativo

Nome: Arildo Disar6 Filho

Matricula: 1198

Lotacdo: Coordenadoria de Licitagdes e Contratos - CLC
Cargo: Técnico Judiciario

E-mail: arildo.filho@trt12.jus.br

Ramal: 4136

Integrante administrativo substituto
Daniel de Araudjo Camilo

Matricula: 3971

Lotacao: CLC

Cargo: Analista Judiciario

E-mail: daniel.camilo@trt12.jus.br
Ramal: 4092

Florianopolis, 21 de novembro de 2023.
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